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(54) Vorrichtung zur Entnahme von auf einer Fordervorrichtung In regelmassigen Abstanden 
transportierten Druckprodukten 


(57) Die Vorrichtung dient zur Entnahme von auf ei- 
ner Fordervorrichtung (3) in regelmassigen Abstdnden 
transportierten Druckprodukten (4). Sie weistelne rotle- 
rend angetriebene Greifvorrichtung (66) mitGreifmitteIn 
auf. die ein Druckprodukt (4) an der Fordervorrichtung 
(3) erfasst und lagestabil abhebt. Es sind Steuermittel 
(46 - 49. 60. 63, 64) fur die Schliessbewegung und/oder 
Offnungsbewegung der Greifmittel vorgesehen. Diese 


Steuermittel sind zur Anpassung an die Dicke (D) der 
Druckprodukte (4) im Lauf umstelibar. Die Umstellung 
erfolgt vorzugsweise mechanlsch und zwangsgesteu- 
ert, mittels Kurvenhebein (63, 64), zwischen denen eine 
Rolle (49) durchl3uft, die mit einer drehbaren Steuer- 
scheibe (46) verbunden ist. Die Kurvenhebel (63, 64) 
werden vorzugsweise aufgrund einer Dickenmessung 
(6) mittels eines pneumatischen Antrlebes (8) ver- 
schwenkt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemass 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

[0002] Eine Vorrichtung der genannten Gattung ist im 5 
Stand der Technik aus der EP 0 771 675 A1 der Anmel- 
derin bekannt geworden. Diese Vorrichtung weist eine 
Klemmmvorrichtung auf. die eine kreisfdrmige Umlauf- 
bahn beschreibt und im Lauf jeweiis ein Druckprodukt 
erfasst und lagestabil von einer FOrderkette abhebt und 
einer weiteren Bearbeitungsvorrichtung zufuhrt. Diese 
Vorrichtung wird insbesondere bei Sammelheftern ver- 
wendet und hat sich an sich bewShrt. Solche Vorrich- 
tungen werden auch als Auslagen bezeichnet. Eine wei- 
tere Vorrichtung dieser Art Ist aus der US-A-4,482,141 
bekannt geworden. 

[0003] Bei der genannten Vorrichtung ist es wesent- 
lich, dass die Druckprodukte im Lauf von den Greifern 
sicher gefasst und lagestabil von der Fordervorrichtung 
abgehoben werden. Die abzuhebenden Druckprodukte 
konnen sehr unterschiedllch dick sein, 
[0004] Es gibt Druckprodukte, die lediglich aus einem 
dunnen Bogen bestehen und zudem sehr leicht und un- 
stabil sind. Andererseits sind auch sehr dicke und ent- 
sprechend schwere Druckprodukte zu bearbeiten. Bel 
hohen Forderleistungen kdnnen vor allem bei den sehr 
dunnen und den sehrdicken Produkten St6rungen auf- 
treten, die nur mit sehr aufwendigen EInstellarbeiten 
vermieden werden kOnnen. 

[0005] Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der genannten Art zu schaffen, mit der auch 
sehr unterschiedlich dicke Druckprodukte sicherer, 
schneller und mit weniger EInstellarbeiten bearbeltet 
werden kOnnen. 

[0006] Die Erfindung Ist bei einer gattungsgemdssen 
Vorrichtung gemSss Kennzeichen des Anspruchs 1 ge- 
I6st. Bei der erfindungsgemassen Vorrichtung sind 
Steuennittel fur die Bewegung der Greifmittel vorgese- 
hen, die zur Anpassung an die Dicke der Druckprodukte 
Im Lauf umstellbar sind. Durch Umstellen der Steuer- 
mittel ist es mdgfich, die Klemmkraft der Greifmittel ge- 
nau an die Dicke eines jeden Druckproduktes anzupas- 
sen. Vorzugsweise wird dazu die Dicke der Druckpro- 
dukte mittels einer Messvorrichtung gemessen. Auf- 
grund der gemessenen Dicke wtrd die Schliessbewe- 
gung der Greifmittel so gesteuert, dass die Druckpro- 
dukte mit der optimalen Klemmkraft erfasst werden. Da 
die Bewegung Im Lauf umstellbar ist, ist auch bei hohen 
Forderleistungen eine Umstellung derart moglich. dass 
hinterelnander sehr unterschiedllch dicke Druckproduk- 
te ohne Unterbruch bearbeltet werden konnen. Bei je- 
dem Greifzyklus kann die Schliessbewegung durch eine 
Umstellung genau an die Dicke des Druckproduktes an- 
gepasst werden. So kdnnen beisplelsweise ein Druck- 
produkt mit einer Dicke von beisplelsweise 1 mm und 
anschliessend ein solches mit einer Dicke von 20 mm 
jeweiis mit optimaler Klemmkraft gefasst werden. 
[0007] Es hat sich gezeigt, dass mit mechanischen 


2 

MItteIn die Steuennittel sehr schnell, beisplelsweise in- 
nerhalb von 100 MilHsekunden umgestellt werden kdn- 
nen. 

[0008] Nach einer Weiterbildung der Erfindung wer- 
den zwei Grelfer mittels eines Hebels gesteuert, der ei- 
ne Rolte aufweist, die an einer Steuerkurve eines Kur- 
venrings angepresst wird. Mit einer Steuerschelbe wird 
dieser Kun/enring im Lauf horizontal verschoben. der- 
art, dass die Lage der genannten Steuerkurve sich ver- 
andert. Das Verschieben dieses Kurvenrlngs erfolgt vor- 
zugsweise mit einer weiteren Steuerschelbe, die eben- 
falls eine Steuerkurve aufweist und die an gestellfesten 
Kurvenhebeln im Durchlauf versteilbar ist. 
[0009] Das Verstellen erfolgt gemdss seiner Weiter- 
bildung der Erfindung vorzugsweise mit zwei Kurvenhe- 
beln. die beisplelsweise mittels eines pneumatischen 
Antriebes schwenkbar sind. Eine solche Verschwen- 
kung kann sehr schnell und genau aufgrund eines Si- 
gnales erfolgen, das einer Dickenmessung beisplels- 
weise mittels eines Sensors entsprlcht. Grundsdtzlich 
wird bei der Umstellung eine radiale Drehbewegung ei- 
ner Steuerscheibe in eine achsiale Bewegung eines 
Kurvenringes umgesetzt. 

[0010] Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich 
aus den abhdngigen PatentansprUchen, der nachfol- 
genden Beschreibung sowie der Zeichnung. 
[0011] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachfolgend anhand der Zeichnung nSher eriautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht der erfindungsgemds- 

sen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Tellansicht der Vorrichtung ge- 

mdss Figur 1, 

Fig. 3 eine raumliche Ansicht des in Figur 

2 gezelgten Tells der Vorrichtung, 

Fig. 4 eine Ansicht einer Grelfvorrlchtung, 

Fig. 5 ein Schnitt entlang der Linie V-V der 

Figur 2, 

Fig. 6 ein vertikater Schnitt durch die 

Greifvorrichtung gemSss den Figu- 
ren 2 und 3, 

Fig. 7 eine Tellansicht der erfindungsge- 

mdssen Vorrichtung und 

Fig. 8a bis 8c schematisch das Greifen von 
Druckprodukten mittels eines Grel- 
fers. 

[001 2] Die in Figur 1 gezeigte Vorrichtung 1 weist eine 
Platte 18 auf, die an einem Gestell 71 befestigt ist und 
an der eine Greifvorrichtung 66 drehbargelagert Ist Bei- 
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spieisweise mittels eines Antriebsbandes 72 wird die 
Greifvorrichtung 66 in den Richtungen der Pfeile 21 urn 
eine horizontale Antriebsachse A angetrieben. Die 
Greifvorrichtung 66 weist einen Trager 70 auf, der im 
wesentllchen aus einem sechseckigen Flansch 19 so- 
wie zwei Lagerplatten 23 besteht. Jede Lagerplatte 23 
ist als Greiferarm 67 bzw. 68 ausgebildet. Am sechsek- 
kigen Flansch 19 konnen aber wahlweise auch drei 
Greiferarme derart befestigt sein. dass zwischen be- 
nachbarten Greiferannen jeweils ein WInkel von 120° 
besteht. GrundsStzlich ist auch eine Ausfuhrung mit le- 
diglich einenn Greiferarm oder mehr als drei Greiferar- 
men denkbar. 

[001 3] Jeder Greiferarm 67 bzw. 68 weist zwei Greifer 
24 auf, mit denen jeweils ein Druckprodukt 4 einer Sam- 
melkette 3 oder einer ahnlichen Fordereinrichtung er- 
fasst und lagestabil einem Weiterforderorgan 17 iiber- 
geben werden kann. Das hier lediglich angedeutete 
Weiterforderorgan 17 ist beispielsweise ein Rad, das 
ein Druckprodukt 4' beispielsweise mit einer hier nicht 
gezeigten Klemmvorrichtung fasst und weitertranspor- 
tiert. 

[0014] Die Sammelkette 3 weist eine flexible, endlos 
umtaufende Kette 2 auf, die in regelmassigen Abstdn- 
den Mitnehmer 5 aufweist, mit denen die Druckprodukte 
4 in an sich bekannter Weise rittlings gefordert werden. 
In Figur 1 ist mit dem Pfeil 12 die Laufrichtung der Kette 
2 angegeben. Die Kette 2 ist hier lediglich abschnitts- 
weise gezeigt. Damitdie Druckprodukte 4 an einem Falz 
4a gefasst werden kOnnen, werden sie jeweils in Rich- 
tung des Pfeiles 11 auf ein sogenanntes Schwert 13 auf- 
geschoben. Dieses Schwert 13 weist oberseitig unmit- 
telbar nachfolgend zwei Ausnehmungen 14 auf. Befin- 
det sich ein Druckprodukt 4 bei diesen Ausnehmungen 
14, so wird es mit zwei Greifern 24 gefasst und infolge 
der rotierenden Bewegung der Greifvorrichtung 66 nach 
oben bewegt und an die FGrdervorrichtung 17 uberge- 
ben. Bei der Ubergabe 6ffnen sich die Greifer 24 und 
geben das Druckprodukt 4' frei. 
[0015] Zum Festhalten der Druckprodukte 4 weisen 
die Greifer 24 jeweils an einem vorderen freien Ende 
eine Klemmbacke 73 auf, die gemass Figur 8a zum 
Festhalten eines Druckproduktes 4 in Richtung der Pfei- 
le 74 gegeneinander bewegbar sind. Die beiden Grei- 
ferarme 67 und 68 weisen jeweils wie in Figur 1 ersicht- 
lich zwei Greifer 24 auf. Die beiden Greifer 24 eines 
Greiferarms 67 und 68 sind jeweils um eine horizontale 
Achse B drehbar und werden beim Drehen des Tragers 
70 in der Gegenrichtung jeweils um die Achse B so ge- 
dreht. dass die Greifer 24 immergemSss Figur 1 vertikal 
ausgerichtet sind. Die Klemmbacken 73 eines Greifer- 
paares 24 befinden sich somit immer auf einer horizon- 
taien Linie und sind somit immer in gleichem Abstand 
zum Falz 4a der zu erfassenden Druckprodukte 4. 
[001 6] Damit die genannte Ausrlchtung der Greifer 24 
gewShrleistet ist, ist an jeder Lagerplatte 23 ein Zwi- 
schenzahnrad 26 drehbar gelagert. das gemdss der Fi- 
gur 2 mit einem zentralen Zahnrad 28 sowie einem aus- 


seren Zahnrad 27 kdmmt. Das zentrale Zahnrad 28 ist 
koaxial zur Antriebsachse A angeordnet und drehfest 
mit der Lagerplatte 18 verbunden. In Figur 1 befindet 
sich das zentrale Zahnrad 28 hinter dem Flansch 1 9 und 
5 ist hier nicht sichtbar. Ist die Greifvorrichtung 66 in Figur 

1 gemass den Pfeilen 21 im Gegenuhrzeigersinn ange- 
trieben. so drehen sich zwangslSufig die ZwischenrSder 
26 ebenfalls im Gegenuhrzeigersinn, wie in Figur 2 
durch den Pfeil 29 angedeutet Die ausseren Zahnrader 

10 27 drehen sich hingegen im Uhrzeigerslnn. wie in Figur 

2 durch den Pfeil 30 angedeutet. Die Zahnrader 27 sind 
gemass Figur 6 jeweils Qber eine Hohlwelle 61 fest mit 
zwei Lagerplatten 38 verbunden, die Im Abstand zuein- 
ander angeordnet sind und an denen gemass Figur 2 

15 eine obere Welle 33 und eine untere Welle 34 gelagert 
sind. Die Hohlwellen 61 durchgreifen jeweils eine der 
beiden Lagerplatten 23 und sind an diesen gemass Fi- 
gur 6 jeweils mit einem Lager 53 drehbar gelagert. 
[0017] Die Drehbewegungen der Zahnrader 27 wer- 

20 den somit jeweils tiber die Hohlwelle 61 auf die beiden 
Lagerplatte 38 ubertragen. Die Zahnrader 26. 27 und 
28 sind nun so ausgebildet, dass die Hohlwellen 61 re- 
lativ zu den Lagerplatten 23 so gedreht werden, dass 
die beiden Lagerplatten 38 immer gemass Figur 1 ver- 

25 tikal ausgerichtet sind. 

[0018] Wie oben erwahnt, sind an den Lagerplatten 
38 jeweils eine obere Welle 33 und eine untere Welle 
34 drehbar gelagert. An der oberen Welle 33 sind im 
Abstand zueinander zwei obere Greifarme 24a befe- 

30 stigt. Zu ihrer Befestigung ist an diesen oberen Armen 
24a jeweils ein Klemmteil 35 angebracht. Auf der obe- 
ren Welle 33 sitzt zudem drehfest ein Zahnsegment 36, 
das zwischen den beiden Lagerplatten 38 angeordnet 
ist und das mit einem Zahnrad 37 kammt, das ebenfalls 

35 drehfest auf der unteren Welle 34 sitzt. Die beiden Ach- 
sen 33 und 34 sind somit uber das Zahnsegment 36 und 
das Zahnrad 37 miteinanderwirkverbunden. Beim Dre- 
hen der Welle 34 dreht somit im Gegensinn die obere 
Welle 33. Am unteren Zahnrad 37 ist gemass Figur 6 

40 ein radial vorstehender Bolzen 44 befestigt, an dem eine 
gespannte Spiralfeder 42 angreift. Diese Feder 42 ist 
gemass Figur 6 an einem Ende an einem Bolzen 43 be- 
festigt und durchsetzt wie ersichtlich die Hohlwelle 61. 
Die Spannung der Feder 42 ubt auf das Zahnrad 37 in 

45 Figur 6 ein Drehmoment im Gegenuhrzeigersinn aus. 
Dieses Drehmoment ist in Figur 6 mit dem Pfeil 75 an- 
gedeutet Dieses Drehmoment wird auch auf die untere 
Welle 34 ausgeubt. die wie oben erwahnt drehfest mit 
der oberen Welle 33 verbunden ist Auf der unteren Wel- 

50 te 34 ist gemass Figur 2 ein Schwenkhebel 41 drehfest 
befestigt, an dem zwei Rollen 40 gelagert sind. Durch 
das genannte Drehmoment werden nun diese beiden 
Rollen 40 an einen Offnungsring 52 bzw. an einen 
Schliessring 51 angepresst Diese beiden Ringe 51 und 

55 52 weisen gemass Figur 6 jeweils eine Steuerkurve 51 a 
bzw. 52a auf. Durch diese Steuerkurven 51a und 52a 
wird der Schwenkhebel 41 gegen die ruckwirkende 
Kraft der Feder 42 um die Achse der Welle 34 ver- 
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schwenkt. Diese Schwenkbewegung wird auf das Zahn- 
rad 37 und auf das Zahnsegment 36 ubertragen. Ent- 
sprechend werden die Greifarme 24a und 24b zum Off- 
nen und Schliessen des entsprechenden Greifers 24 
verschwenkt. Das Verschwenken der Greifarme 24a 
und 24b erfolgt gleichzeitig und mit einer gegeniaufigen 
Schwenkbewegung. Dies ergibt sich durch den Etngriff 
des Zahnrades 37 mit dem Zahnsegment 36. Die 
Klemmbacken 73 bewegen sich somit auseinander 
Oder gemdss Figur 8a zum Fassen eines Druckproduk- 
tes 4 gleichzeitig gegeneinander 
[0019] Der Offnungsring 52 und der Schliessring 51 
sind gemSss den Figuren 5 und 6 auf einem Flansch 50 
angeordnet. der auf einer Lagerhulse 54 horizontal bzw. 
achslal verschieblich gelagert ist, wie in Figur 6 durch 
den Doppelpfeil 76 angedeutet. Zum Verschieben die- 
ses Flansches 50 ist auf diesem eine Steuerscheibe 46 
drehbar gelagert, die stirnseitig eine Kurvenfidche 46a 
aufweist, die mit einer Kurve 60a einer weiteren Steu- 
erscheibe 60 zusammenwirkt, wIe Insbesondere die Fi- 
gur 5 zeigt. Beim Drehen der Steuerscheibe 46 wird die 
Kurvenscheibe 60 und damit Flansch 50 in den Richtun- 
gen des Doppelpfeiles 76 achsial verschoben. 
[0020] Zum Drehen der Steuerscheibe 46 ist an die- 
ser ein radial vorstehender Steg 47 befestigt, an den ein 
Rollenhalter 48 angebracht ist. Auf diesem Rollenhalter 
48 ist eine Rolle 49 gelagert, die bei rotierendem Trager 
70 auf einer konvexen Kurve 64a eines Kurvenhebels 

64 Oder auf einer konkaven Kurve 63a eines Kurvenhe- 
bels 63 abrollt. Diese beiden Kurvenhebel 63 und 64 
sind jewetis an einem oberen Ende auf einer Drehachse 

65 an der Platte 18 schwenkbar gelagert. Zum Ver- 
schwenken der Hebel 64 und 63 sind diese jeweils an 
einem unteren Ende mit einer Antrlebsplatte 1 0 verbun- 
den, die gemass Figur 1 mittels eines Antrlebs 8 in den 
Richtungen des Doppelpfeiles 9 verschwenkbar ist. Die 
beiden Hebel 63 und 64 werden somit gemeinsam um 
die Achsen 65 verschwenkt. Der Antrieb 8 ist belspiels- 
weise ein pneumatischer Antrieb. Denkbar ist hier aber 
auch ein anderer Antrieb belspielsweise ein elektrischer 
Antrieb mit einem Elektromotor. Je nach der Stellung 
der Antriebsplatte 10 lauft die Rolle 49 auf der Kurve 
64a Oder auf der Kurve 63a ab. Mittels der Kurve 64a 
kann die Kurvenscheibe 46 im Gegenuhrzeigersinn ge- 
dreht werden. Mittels der Kurve 63a hingegen kann die 
Steuerscheibe 46 im Uhrzeigersinn gedreht werden. 
Diese Drehbewegungen erfolgen immer dann, wenn 
sich die beiden Greifer 24 etwa in der in Figur 1 gezeig- 
ten Position befinden. in dieser Position sind die Greifer 
24 geOffnet, wie dies in Figur 8a gezeigt ist. Nach dieser 
Position, d.h. nachdem die Rolle 49 die beiden Kurven- 
hebel 63 und 64 durchlaufen hat, werden die entspre- 
chenden Greifer 24 beim Erreichen der beiden Ausneh- 
mungen 14 geschlossen. Da nun wie oben erwShnt das 
Offnen durch das Abrollen der dusseren der beiden Rol- 
len 40 auf dem Offnungsring 52 erfolgt, wird durch die 
axiale Position dieses Offnungsringes 52 die Offnungs- 
weite der entsprechenden Greifer 24 beeinflusst. Befin- 


det sich der Offnungsring 52 in Figur 6 vergleichsweise 
weit links, so werden die beiden paarwelsen Greifer 24 
um einen vergleichsweise kleinen Winkel gefiffnet. Be- 
findet sich der Offnungsring 52 hingegen in Figur 6 wei- 
5 ter rechts, so werden die beiden Greifer 24 mit einem 
grOsseren Winkel ge6ffnet. Die Schliessbewegung hin- 
gegen wird durch die achsiale Position des Schliessrin- 
ges 51 beeinflusst. 

[0021] Beim Klemmen werden die Greifarme 24a und 

10 24b gegen die vorgespannten Tellerfedem 32 gespannt. 
Beim Uberschreiten einer vorbestimmten Klemmkraft 
werden die Greifarme 24a und 24b bezuglich der 
Klemmteile 35 und 35a verschwenkt und die Tellerfe- 
dem zusammengedrOckt. 

15 [0022] Die Figuren 8a bis 8c zeigen schematisch das 
Klemmen unterschledlich dicker Druckprodukte 4, 4' 
bzw. 4". Zum Greifen werden die Greifarme 24a und 24b 
gemass Figur 8a in den Richtungen der Pfeile 74 ge- 
geneinander bewegt. Diese Schliessbewegung ist ge- 

20 steuert durch den Schliessring 51 bzw. durch die Steu- 
eri<urve51a, auf welcher die Sussere der beiden Rollen 
40 abiauft. Um das vergleichsweise dunne Druckpro- 
dukt 4' mit einer geeigneten Presskraft zu fassen, wer- 
den die beiden Greifarme 24a und 24b auf einen ver- 

25 gleichsweise kurzen Abstand C gebracht, wie die Figur 
8b zeigt. Um dies zu erreichen, wird der Schliessring 51 
in Figur 6 vergleichsweise weit nach links verschoben 
und die Feder 42 vergleichsweise stari< gespannt. Um 
hingegen ein vergleichsweise dickes Produkt 4" zu fas- 

30 sen, werden die beiden Greifarme 24a und 24b gemdss 
Figur 8c auf einen entsprechend grGsseren Abstand C 
gebracht. Zwischen den Abstanden C und C sind stu- 
fenlos samtliche Zwischenabstdnde einstellbar. Durch 
die Stellung der Kurve 52a wird nicht nur die Klemmkraft 

35 reguliert, sondem auch die Geschwindigkeit, mit denen 
die Greifer 24 geschlossen und geoffnet werden. Die 
Druckprodukte 4 bis 4" k6nnen somit jeweils mit der op- 
timalen Klemmkraft gefasst und zudem auch im geeig- 
neten Zeitpunktgefasst und losgelassen werden. Damit 

<o ist ein grosser Dickenbereich D mdglich, wie dies die 
Figuren 8b und 8c andeuten. Da wie oben eriautert der 
Offnungsring 52 und der Schliessring 51 bei jedem 
Durchgang durch die beiden Steuerhebel 63 und 64 po- 
sitioniert werden kOnnen. konnen auch unmittelbar 

<5 nachfolgende Druckprodukte 4 sehr unterschiedliche 
Dicken aufweisen. Die OffnungsgrOsse C bzw. die 
Klemmkraft ist in jedem Fall optimal eingestellt. Da die 
Umstellung mechanisch und zwangsgesteuert erfolgt, 
ist eine ausserordentlich schnelle Umstellung mdglich. 

50 belspielsweise innerhalb von 100 Millisekunden oder 
kurzer Die Umstellung erfolgt aufgrund einer Dicken- 
messung eines Messmittels 6, das gemSss Figur 1 vor 
dem Schwerf 13 angeordnet ist und belspielsweise ei- 
nen Sensor aufweist. Der Messwert wird einer Steue- 

55 aing 7 ubermittelt, welche entsprechend den Antrieb 8 
ansteuert. 

[0023] Die erfindungsgemasse Vorrichtung 1 ist vor- 
zugswelse eine sogenannte Auslage fOr einen Sammek 
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hefter, es sind jedoch auch andere Anwendungen denk- 
bar, bei denen Druckprodukte 4 im Lauf gefasst und la- 
gestabil an eine weitere Vorrichtung abgegeben wer- 
den. 

[0024] Nachfolgend wird ein Arbeitszyklus ndher er- 

lautert. 

[0025] In einem Arbeitszyklus wird die Greifvorrich- 
tung 66 um die Antriebsachse A um 360'' gedreht. Diese 
Drehbewegung ist mit dem Lauf der Kette 2 synchroni- 
siert. Die Achsen B beschreiben wdhrend eines solchen 
Zyklus jeweils einen Kreis mit dem Zentrum der An- 
triebsachse A. Bei zwei Greiferarmen 67 und 68 gemSss 
dem In der Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel wer- 
den wghrend eines solchen Zyklus zwei Druckprodukte 
4 erfasst und vom Schwert 1 3 abgehoben und an eine 
weitere Vorrichtung 17 ubergehen. 
[0026] Das Erfassen eines Druckproduktes erfolgt 
gemass Fig. 1 etwa in der Sechsuhr-Stellung. Losge- 
lassen wird das Druckprodukt kurz anschiiessend etwa 
in der Dreluhr-Stellung. Zwischen diesen beiden Stel- 
lungen ist somit der Offnungsring 52 aktiv. Die Umstel- 
lung des Offnungsringes 52 und des Schliessrings 51 
erfolgt im Bereich der Kurven 63a und 64a und somit 
etwa in Neunuhr-Stellung. Anschiiessend wird der 
Schliessring 51 aktiv und schtiesst die Greifer 24, sobald 
diese die Ausnehmungen 14 des Schwertes 13 erreicht 
haben. 

[0027] Die Kurvenhebel 63 und 64 werden lediglich 
dann umgesteilt. wenn ein Druckprodukt 4 mit einer Dik- 
ke vom Messmlttel 6 erfasst wird. das eine andere Dicke 
aufweist als das vorangehende Druckprodukt. Die Um- 
stellung erfolgt spdtestens dann, wenn die Rolle 49 sich 
zwischen den beiden Kurvenhebel 63 und 64 befindet. 


Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Entnahme von durch eine Forder- 
vorrichtung (3) in regelmdssigen Abstdnden rittlings 
transportierten Druckprodukten (4). mit einer rotle- 
rend angetriebenen Greifvorrichtung (66) mit ge- 
steuerten Greifmitteln, die ein Druckprodukt (4) an 
der Fordervorrichtung (3) im Falzbereich erfassen 
und lagestabil abheben, dadurch gekennzeich- 
net, dass die for die Schllessbewegung und/oder 
Offnungsbewegung der Greifmittel vorgesehenen 
Steuermittel (46 - 49, 60, 63, 64) zur Anpassung an 
die Dicke (D) der Druckprodukte (4) im Lauf umstell- 
bar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel; dass die Greifmittel wenigstens einen 
Greifer (24) mit zwei Greifamien (24a, 24b) aufwei- 
sen, wobei diese Greifamne (24a, 24b) zum Offnen 
und Schliessen jeweils gleichzeitig verschwenkt 
werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 


zeichnet, dass die beiden Greifamne (24a, 24b) je- 
weils an einem oberen Ende fest mit einer Welle 
(33, 34) verbunden sind. 

5 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn* 
zeichnet, dass die beiden Wellen (33, 34) mtttels 
sich kSmmender ZahnrSder bzw. Zahnsegmente 
(36, 37) miteinander in Eingriff sind, derart, dass ei- 
ne Drehbewegung der einen Welle (34) zwangswei- 

10 se eine Drehbewegung der anderen Welle (33) be- 
wirkt. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Greifmittel je- 
15 weils zwei im Abstand zueinander angeordnete 
Greifer (24) aufweisen und diese paarweise ange- 
ordneten Greifer (24) gleichzeitig ein Druckprodukt 
(4) erfassen. 

20 6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Greifmittel je- 
weils an einem Greiferarm (67, 68) gelagert sind 
und zur konstantenAusrichtung der Greifmittel uber 
Zahnrader (26, 27) mit einem stillstehenden zentra- 

25 len Zahnrad (28) in Eingriff sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Greifarme (24a, 
24b) mittels Tellerfedern (32) jeweils an ein Klemm- 

30 teil (35, 35a) angepresst werden. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Zwischenzahnrad (26) an einer 
Lagerplatte (23) drehbar gelagert ist und dass die- 

35 ses Zwischenzahnrad (26) mit dem genannten zen- 
tralen Zahnrad (28) und einem dusseren Zahnrad 
(27) kammt. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
40 durch gekennzeichnet, dass die Steuennittel eine 

drehbar gelagerte Steuerscheibe (46) aufweisen, 
die bei jedem Zyklus an verstellbaren Kurven (64a. 
63a) im Lauf verdrehbar ist und dass diese Dreh- 
bewegungen in eine achsiale Verschiebung (76) ei- 
45 nes Offnungsringes (52) und/oder Schliessringes 
(51) umgesetztwird. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kurven (64a, 63a) einen Durch- 

50 laufkanal bilden und mittels eines Antriebes (8) ent- 
sprechend der Dickenmessung eines Messmittels 
(6) versteilbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
55 zeichnet, dass der Antrieb (8) ein pneumatischer 

Oder motorischer Antrieb ist. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 11, da- 
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durch gekennzeichnet, dass die Greifmittel zum 
Offnen und Schliessen mittels Rollen (4) gesteuert 
werden, die auf wenigstens einer kreisfdrmigen 
Kurve (51a, 52a) abrollen. 

5 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Rollen (40) fedemd an die Kur- 
ven (51 a, 52a) angepresst werden. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13. dadurch gekenn- io 
zeichnet dass die Rollen (40) mittels einer Splral- 
feder (42) angepresst werden. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spiratfeder (42) in einer als is 
Mohlweile (61 ) ausgebildeten Drehachse der Greif- 
mittel angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 15, mit 
einem in der FSrderebene der Druckprodukte (4) 20 
am Abgabeende der Greifmittel angeordneten Wei- 
terfGrderorgan (17), dadurch gekennzeichnet, 
dass das dem Greifmittel zugewandte Erfassungs- 
mittel des WeiterfGrderorgans (17) zwischen zwei 
Greifern (24) angeordnet ist. 25 
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